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RESUMEN 

La soldadura de punto por fricción agitación (FSSW) es un nuevo proceso tecnológico de unión [1,2]. En 

este artículo analizamos la posibilidad de utilizar este proceso para resolver un problema de la industria 

naval fabricante de pequeñas embarcaciones. Se prevé la posibilidad de sustituir el actual proceso de 

fijación de placas y estructuras soldadas, que ahora se lleva a cabo mediante procedimientos TIG o MIG, 

por este proceso innovador, FSSW, originalmente desarrollado para la industria automotriz [3]. Se analiza 

el comportamiento de las diferentes propiedades mecánicas obtenidas con FSSW comparada con las 

obtenidas mediante los procesos de soldadura tradicionales para poder concluir si es posible la sustitución 

del proceso TIG o MIG. Se realizaron simulaciones numéricas empleando el método de elementos finitos y 

para los desarrollos experimentales se utilizó una fresadora. 

 

ABSTRACT 

Friction stir spot welding (FSSW) is a newly-developed solid state joining technology [1,2]. In this article we 

analyze the possibility of using this process to solve a problem of the shipbuilding industry in the 

manufacture of small boats. It is planned to analyze the possibility of replacing the current process of fixing 

plates and welded structures, which are now carried out by the TIG or MIG procedures, for this innovative 

process, FSSW, originally developed for the automotive industry [3]. The behavior of the different 

mechanical properties with the change in the processing parameters is analyzed comparing the mechanical 

properties obtained with FSSW to the traditional welding processes, in order to study the possibility of 

replacing the TIG or MIG processes. Numerical simulation was made using the finite element method and 

for the experimental development a milling machine was used. 
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