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RESUMEN

La generacion de socavado lateral en uniones soldadas afecta fuertemente la resistencia a fatiga de la junta,
pues constituye un concentrador de tensiones en la region del talon [1]. Dada su importancia en el
desempefio de la estructura, es necesario analizar el dafio producido para predecir su comportamiento ante
cargas ciclicas y la correspondiente vida a fatiga. El efecto nocivo del socavado esta gobernado por la
concentracion de tensiones, la cual estd determinada por la profundidad y radio del defecto. Con estas
consideraciones, se modelé numéricamente el comportamiento de juntas a tope cargadas transversalmente y
se estudid la relacion entre la geometria del socavado y la resistencia a fatiga de la soldadura, por medio de
Mecanica de Fractura [2, 3]. Se analiz6 ademas, la influencia relativa de otros pardmetros involucrados,
tales como el tamafo de defecto, espesor de la chapa y tipo de carga. Finalmente, se discutieron las
tolerancias recomendadas por diversos codigos y normas para la aceptacion del socavado en la soldadura.

ABSTRACT

Undercut formation affects fatigue strength of welded joints, since it constitutes a notch at the weld toe [1].
The importance of these defects in welded structures demands accurate prediction of fatigue lifetime.
Detrimental effects of undercuts are governed by stress concentration, which is characterised by notch depth
and root radius. From this standpoint, numerical simulations of transversely stressed butt-joints were
performed. Relationship between undercut geometry and fatigue strength of weldments were studied by
means of a fracture mechanics approach [2, 3]. Relative influence of other involved parameters such as size
of defects, plate thickness and type of loading, was also analysed. Recommendations for the acceptance of
weld undercuts and comparison with current standard tolerances were discussed.
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