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RESUMEN

Se estudia el efecto del tiempo de molienda sobitaneafio de cristalito, la microdeformacion y la
microdureza Vickers, de una aleacion de alumini®@\@AI-7% en peso Si) con y sin refuerzo de Si@o(15
en peso). Los polvos de la aleacion metélica sevidrion por el método del electrodo rotatorio(RER)a
partir de cilindros de la aleacion, los polvos ahitios son de morfologia esférica con un tamafio prhmn

de 150um y una microdureza promedio de 944\ a aleacion con y sin refuerzo fue sometida aendh
mecénica en un molino de alta energia SPEX 8000Dtiemmpos de molienda efectiva de 3, 6, 9y 12sora
El seguimiento de la evoluciébn microestructural lds muestras obtenidas se realiz6 por medio de
difraccién de rayos X, microdureza Vickers y micapsa Optica. Se observa que los valores de micexiu

de la aleacién con y sin refuerzo para 3 horas d#ienda son muy similares, a mayores tiempos de
molienda, las muestras reforzadas con SiC alcanvalores superiores a los de las muestras sin
reforzamiento. Este aumento en la microdureza geatlo gracias a la distribucion homogénea de las
particulas de refuerzo, el endurecimiento por defacion de la matriz metalica y el refinamiento
microestructural, producto de la molienda mecarta Se aprecia que el compdsito alcanza un tanmdéio
cristalito algo menor que en el caso de la aleacisim embargo, ambos muestran un comportamiento
similar. El tamafio de cristalito presenta un rapidecrecimiento durante las primeras horas de mdien
para luego mantenerse casi constante.

ABSTRACT

The effect of milling time on the crystallite sie@crostrain and Vickers microhardness, of an alwmi
alloy A356 (Al-7wt % Si) with and without SiC reirdement (15 wt%) was studied. The metal alloy
powders were obtained by the rotating electrodecess (REP) [1] from cylinders of the alloy, theabed
powders present spherical morphology with an aversige of 15@/m and an average microhardness of 94
HV,, 1. The alloy with and without reinforcement was sat®d to mechanical milling in a high energy mill
SPEX 8000D with effective milling times of 3, 6arfl 12 hours. The microstructural evolution of the
obtained samples was evaluated by X-ray diffract\dickers microhardness and optical microscopys It
noted that the values of microhardness of the aNdi and without reinforcement milling for 3 housige
very simila; for higher milling times, samples rairced with SiC reach higher values than the sasple
without reinforcement. This increase in the micnolmess is achieved thanks to the uniform distrdutf
reinforcement particles, the strain hardening of tinetal matrix and microstructural refinement proed

by mechanical milling [2]. It is appreciated thdiet composite reaches a crystallite size somewhallesm
than the alloy, although both show similar behavidhe crystallite size presents a rapid decreasthén
early hours of milling and then remains almost ¢ans
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