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RESUMEN 
La aleación de base hierro resistente a altas temperaturas, HP modificada con Nb (35Ni-25Cr), es utilizada 
en la fabricación de tubos para hornos de pirólisis. En su condición as-cast, su microestructura dendrítica 
está constituida por una matriz austenítica y carburos eutécticos primarios de dos tipos; MC ricos en Nb y 
M23C6 ricos en Cr presentes en bordes interdendríticos y bordes de grano [1]. Durante el servicio a altas 
temperaturas (650 – 1050ºC), en la matriz precipitan carburos secundarios del tipo M23C6 mientras que los 
carburos del tipo MC, transformarían a un siliciuro rico en Ni, Nb y Si; el cual puede ser fase η (Ni3Nb2Si) ó 
fase G (Ni16Nb6Si7). Algunos autores [2-4] han señalado que la presencia de esta fase frágil, sobre la cual se 
tiene muy poco conocimiento, es responsable de crear regiones donde nuclean microfisuras que luego 
conducen a la falla. En este trabajo, se presentan resultados obtenidos a partir de envejecimientos 
realizados a temperaturas entre 700 y 900ºC y diferentes tiempos, donde se caracterizó la microestructura 
mediante microscopía óptica, microscopía electrónica de barrido (SEM) con mapeo, difracción de rayos X y 
dilatometría, con el objeto de detectar la presencia de esta fase indeseable y analizar las condiciones bajo 
las cuales se presenta. 
 
ABSTRACT 
The Fe-base alloy resistant to high temperatures, HP modified with Nb (35Ni-25Cr), is used in making tubes 
for pyrolysis furnaces. In the as-cast condition, its dendritic microstructure is constituted by an austenitic 
matrix and two types of eutectic primary carbides; Nb-rich MC type and Cr-rich M23C6 type both presents in 
interdendritic edges and grain boundaries [1]. During operation at high temperatures (650 – 1050°C), 
M23C6 type secondary carbides precipitate in the matrix while MC carbides would transform to a Ni-Nb 
silicide; which can be η phase (Ni3Nb2Si) or G phase (Ni16Nb6Si7). Some authors [2-4] have indicated that 
the presence of these compounds, over which there is little knowledge, generates microcracks which then 
lead to failure. In this study, after aging at temperatures between 700 and 900°C and different times, the 
microstructure was characterized by optical microscopy, scanning electron microscopy (SEM) with 
mapping, X-ray diffraction and dilatometry, in order to detect the presence of this undesirable phase and 
analyze the conditions under which it is presented. 
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