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RESUMEN

Durante las tareas de mantenimiento de las cergrateicleares, ciertos componentes requieren
reparaciones y en algunos casos el reemplazo tiefinLa Central Nuclear Atucha | (CNA-I) fue diseid

y fabricada por KWU bajo los requerimientos de gddi y normas alemanas de fines de la década del 60.
Por esto muchos de los materiales empleados ofigigrate han quedado desactualizados y son difidides
conseguir en el mercado local. Por otra parte, IdACI fue adquirida en la modalidad “llave en mang”
no se cuenta con acceso a la ingenieria de defadlelo que en muchos casos no hay informaciécisute

de las caracteristicas del material original. Postes motivos la seleccién de materiales de reeropat
como la elaboracion de especificaciones técnicatablgcacion de piezas de reemplazo son una nemgsid
que presenta un importante desafio.

En este trabajo se muestra el proceso de elabonag&una especificacion técnica de fabricacion pama
suplemento de la pista de rodadura en la maquinaatga de CNA-I, la cual sufrié desgaste luego tle 4
afios de operacion. En dicha especificacion técaeaefiniéo un Plan de Fabricacion para el compoagnt
incluyendo las operaciones de recepcién de magsjacondicionamiento previo a la fabricacion, ptimn
tratamientos térmicos y mecanizados. Dicho plan éleborado considerando la influencia de cada
operacién de fabricacion en el comportamiento ewisi® del componente. A su vez, se definié un gian
inspeccidn y ensayos para el control de la fabriéacLa finalidad de este plan fue controlar en aadapa

el cumplimiento de los requerimientos que aseglaeronformidad del producto final. El trabajo taréhi
incluyé la evaluacion de proveedores de tratamignémicos y el seguimiento durante la fabricaai@h
componente hasta la disposicion final del mismtaenaquina de carga de la CNA-I

ABSTRACT

During maintenance activities of nuclear power pfarsome components require to be repaired or mgula
Atucha I nuclear power plant (CNA-I) was designed &uilt by KWU under German code requirements
and German standards of late 60s. The original maeused in many parts of the plant are now oteda
and are generally not available in the national ket On other hand, CNA-I was purchased in thekieyn
contract modality in which case the detail engimegrincluding the information about the materialsed, is
not available. For these reasons the material dmacand the development of technical specificafiam
new components in this plant present a great chgie

The present work shows the technical specificatirelopment process for the fabrication of a rgjlirack
supplement of the reactor fuel charging machinectvisuffered wear after 41 operation year. The tedin
specification defines a fabrication plan includimgaterial reception and pre-manufacturing operation,
thermal treatments and machining. This plan waseltged taking in consideration the influence ofteac
manufacturing processes on the service performaesides, an examination and test plan was defimed



the technical specification in order to check thgrement with the technical requirements during the
fabrication. This work also includes the heat treant supplier qualification and manufacturing cahtof
the component up to the final placement in thetwdael charging machine.
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