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RESUMEN 
En el presente trabajo se realizó y se caracterizaron las propiedades mecánicas de la unión soldada de dos 
aceros con diferentes composiciones; un acero inoxidable austenítico 310 con un acero estructural al 
carbono, soldado a bisel mediante el proceso (GMAW) conocida en la industria metal mecánica como MIG. 
Las muestras fueron caracterizadas antes de la soldadura y posteriormente la unión, con el objeto de 
caracterizar los materiales involucrados en nuestra investigación pre y pos soldadura. Las muestras fueron 
caracterizadas por microscopia óptica y electrónica, posteriormente se efectuaron ensayos destructivos y de 
dureza Vickers, tanto el metal base como la unión soldada. Presentándose durezas aceptables en la zona 
afectada por el calor (ZAC), específicamente en la línea entre el cordón de soldadura y el acero 310, así 
como inclusiones entre el acero estructural y el inoxidable y se identificaron las fases presentes [1-4]. 
 
ABSTRACT 
In the present work it was performed the mechanical properties of the two steels 310 austenitic stainless steel 
with a structural carbon steel welded joint, welded through realized by the process (GMAW) known in the 
mechanical industry as MIG metal. The samples were characterized before welding and then bonding, in 
order to characterize the materials involved in our research pre and post welding. The samples were 
characterized by light and electron microscopy, and subsequently Vickers hardness and destructive tests, 
presenting acceptable hardness in the heat affected (ZAC), specifically on the line between the weld 310 and 
steel, inclusions and the phases present were identified between structural steel and stainless area [1-4].  
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